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Mischersteuerung

Funktionsbeschreibung

Der Mischermotor einer Heizung wird tber ein LCN-R2H angesteuert. Alle 30
Minuten pruft das Modul, ob es notwendig ist den Mischer weiter AUF oder ZU
zufahren.

Die AuRentemperatur wird Uber ein Pt100 (angeschlossen an einem LCN-AD2)
erfasst. Mit der AuRentemperatur wird die Hohe der Vorlauftemperatur geregelt.
Die Vorlauftemperatur (Pt100) wird durch das AUF und ZU fahren des Mischers
geregelt.

Programmierung
Variablen:
M5 Mischersteuerung: Analoge Variablen |-® &_J
|r:1EiI::T1ler$teuerung ﬁnI;:ne-r;a\::rlauﬁemp. am AD2Z angschl % Hal‘dt\(':am: Madul
| Wariablenzuweisungen  Fehlende Zuweisungen | Frequenzen ﬂ
Quelle: Variable:
leeine ; = 1
keine ; == 2
leeine ; = 3
keine ; == 4
keine ; = §
keine ; == B
keine ; == 7
leeine ; - B
keine ; = 9
leeine ; == 10
AD2 Eing.1 o= 11— | LcN Verwendet von: Schwellwert-Registersatz 1
AD2 Eing.2 ; = 12 — LCN Werwendet von: Schwellwert-Registersatz 2

‘\/ Beenden und §peichem| x Abbruch ‘
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Schwellwerte:
M5 Mischersteuerung: Schwellwerte m
NE.IITIE.'Z Kommertar: Firmwr - 180801 | Hardwaretyp:
IMl&chersteuerung o Aulen- & Vorauftemp. am AD2 angschl 13AB1A4ACIC LCN-HU Madul
<<

| Register 1 Register 2| Reaister 3| Register 4 |

renzen:
Quell-Variable: Hysterese: ] LCN
Aldiv . -
cl (11: AD2 Eing 1 | 10 LCN o
Schwelle 1-1: 1400 LCMN Aldueller Schwellwert: 1400 LCN E-NF:Y
Fiel: m M5 Mischersteuerung | Andem ||Loschen E M5 Mischersteuerung | Andem ||Loschen
Uberschritten T Relais-Timer: 11 -- ---- in Unprogrammiert
e T
Unterschritten | [Relais-Timer: 1--- ---- in Relais: -0-- ----
e T |

M5 Mischersteuerung: Schwellwerte

% ot

Mame: Kommentar:
IMi&cherSteuerung

- Aulen- & Vodauftemp. am ADZ angschl 13AB1A-ACZC

Firmwe.: 180801

Hardwaretyp:
LCN-HU Modul

<L
Reaister 1 ” Reaqister 2 Hegister.'il Hegister-ll
Quell-Variable: Hysterese: LCH
| Aldi ’ -
v | [12. AD2 Eng22 ] 10 LCN o
Schwelle 2-1: 1100 LCN Aictueller Schwelwert: 1100 LCN 2@
Ziel: [i] W5 Mischersteuerung | Andem |Loschen| [2] M6 Andem |Léschen
Uberschritten T chiebe Schwellwerte Unprogrammiert
:Rea=1, Schwelle=1 prog+0

Unterschritten | chiebe Schwellwerte iederhole Schwellwere: - 2 -
:Reg=1, Schwelle=1 ["f

I
Schwelle 2-2: 1000 LCN Altueller Schwelwert: 1000 LCN Ea @
Ziel [@] M5 Mischersteuerung | Andem |[Léschen| [2] M6 Andem ||Léschen
Uberschritten T chiebe Schwellwerte Unprogrammiert
Rencs Sebmolen

Urterschritten | chiebe Schwellwerte iederhole Schwelwerte: -- 2
‘Reg=1, Schwelle=2 t"_f

Schwelle 2-3: 500 LCM Aktueller Schwellwert: 500 LCN 2 A
Ziel: [A] W5 Mischersteuerung | Andem |Léschen| [2] Unprogrammiert Andem |Léschen
Uberschritten T chiebe Schwellwerte L nprogrammiert x

:‘Reg=1, Schwellz=1 Andem
Unterschriten | chiebe Schwellwere |Inprogrannmiert T

:Rea=1, Schwelle=2 Andem
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Periodischer Zeitgeber:

M5 Mischersteuerung: Periodischer Zeitgeber Iilﬂ_hj
NE-II'HEZ Kommentar: Fimw. - 180807 | [~ Hardwaretyp:
|M|SDhElsteuerung Auben- & Vordauftemp. am ADZ angschl 13AB1A4CIC LCH-HU Madul

Tabelle: Taste (kurz): Zeit-Intervall:
Tabelle A Taste 1 1800.0 Sekunden
) Tabelle B Taste 2
(@) Altiviert Tabelle C Taste 3 Beispicle:
= - Tabelle D Taste 4 ==
) Deakdiv. Tasie 5 15,3 - 1,? Eq?:
Teste 600 = 10 Min
aste / 1800 = 30 Min
-
‘ \/ Beenden und Qaeicheml x Abbruch ‘

Tastenbelegung des Zeitgebers:

=} ¢ Taste B8 (Per.Zeitg.) = Zyklische Uberpriifung alle 30 Minunten
= 1] Ziel: M5 Mischersteuerung = (+)
Kurz- Repeat status command of threshold value: 1--- (register 1) = (+)
Lang: Unprogrammiert = (+)
Los: Unprogrammiert = (+)
=1 2] Ziel: MD Mischersteuerung = (+)
Kurz: Repeat status command of threshold value: 1--- (reqgister 2) = (+
P 9
Lang: Unprogrammiert = (+)
Los: Unprogrammiert = (+)

Programmiervorschlage sind unverbindliche Muster, die wir nach besten Wissen erstellen. Sie beziehen sich auf zum
Zeitpunkt der Erstellung machbare Losungen. Erwahnte Produkte oder Produkteigenschaften stellen nicht automatisch eine
Lieferverpflichtung dar. Dem Anwender obliegt allein die Verantwortung fur Sicherheit und Funktion.
© ISSENDORFF KG Sarstedt
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